附件2
2025年深圳市企业首席质量官质量变革

创新入围案例名单

	序号
	案例名称
	报送单位
	首席质量官

	1
	一种改变顶出方式的模具结构
	鹰星精密工业（深圳）有限公司
	首席技师

张树刚

	2
	精益制造与全面质量管理融合
	深圳市华美兴泰科技股份有限公司
	品质经理

陶丽

	3
	基于工业上楼建筑施工的“一码到底”质量管理模式
	深圳市特区建工科工集团建设有限公司
	总工程师

洪琦

	4
	标准化服务体系（PMT模型）驱动服务价值重塑
	深圳市之平物业发展有限公司
	副总裁

王西山

	5
	以顾客为中心，推动质量管理体系有效性提升
	深圳市金西瑞电子有限公司
	制造中心总监

黄世坚

	6
	以质量标准提升国产机芯韧性
	天王电子（深圳）有限公司
	副总经理

李育忠

	7
	质量安全风险防控动态管理模式的构建
	深圳市奔达康电缆股份有限公司
	总工程师

林旭彬

	8
	赛西国工科普教育基地——构建“标准化+生态化”科普服务新模式
	赛西（深圳）电子信息产品标准化工程中心有限公司
	总经理

谭瑞琥

	9
	不锈钢底框局部连续点鍍鎳点鍍金直通率新突破——良率跃迁：从工艺优化到价值重构的制造革命
	深圳市和美科技有限公司
	副总经理

陈业平

	10
	国家创新医疗器械——博骼列®含镁可降解高分子骨修复材料全生命周期质量管理
	深圳中科精诚医学科技有限公司
	副总经理、技术部负责人、管理者代表

张明
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